Argon 4.6 / 4.8/ 4.8 Spektro/ 5.0/ 6.0

Gaszustand: gasférmig
Produktbezeichnung: Argon 4.6 | Argon 4.8 Argon 4.8 fir Argon 5.0 | Argon 6.0
Spektrometrie
Reinheit, Vol.-%: 99,996 | 99,998 99,998 99,999 99,9999
Nebenbestandteile, vpm: | Stickstoff <25 <10 <10 <5 <0,5
Feuchtigkeit <5 <5 <5 <3 <0,5
Sauerstoff <5 <3 < <2 <0,5
Kohlenwasserstoffe <0,5 <05 <0,2 <0,1
Kohlendioxid <0,1
Behilter: Druckgasflaschen
Raum- Reinheit / Code Gasinhalt Falldruck Durchmesser x
inhalt (m?3) bei (bar) bei Léange (mm x
()Typ 46 | 48 | Spect | 50 | 6.0 15°C 15°C mm)
5 R05 | RM8 - RH8 - 1,05 200 140 x 545
10 R10 | RM1 | RM9 | RH1 | RH7 2,1 200 140 x 970
20 R20 | RM2 - RH2 - 43 200 204 x 970
20 R23 | R24 - - - 6,1 300 204 x 970
50 R50 | RM5 | RM6 | RH5 | RH6 10,7 200 229 x 1640
50 R53 - - R51 - 15,3 300 229 x 1640
Flaschenblndel mit 12 Flaschen
Raum- Reinheit / Code Gasinhalt Fialldruck | LxB xH (mm x
inhalt (m3) bei (bar) bei mm X mm)
(hTyp 46 | 48 | Spect | 5.0 | 6.0 15°C 15°C
12x50 | RBL | RM4 | RM3 | RHL - 128,4 200 1060x800x1980
12x 50 | RB3 | RB4 - RH3 | RCL 183,4 300 1060x800x1980

Kennzeichnung:
VentilanschluB:

Bei groBeren Bezugsmengen ist Argon auch tiefkalt verflissigt im StraBentankwagen lie-

ferbar

Flaschenfarbe grau mit dunkelgriiner Schulter nach DIN 1089-3

200 bar: W 21,8 x 1/14“ nach DIN 477 Nr. 6
300 bar: W 30 x 2 nach DIN 477-5 Nr. 54

Eigenschaften:

Verdichtetes, farb- und geruchloses, erstickendes, chemisch inertes Gas

Physikalische Daten:

Chemisches Zeichen

Molekulargewicht

Kritischer Punkt

Siedepunkt bei 1,013 bar

Dichte im Gaszustand bei 0°C und 1,013

bar

Relative Dichte gegenlber Luft

Temperatur
Druck
Dichte
Temperatur
Dichte

Ar

39,948 g/mol
150,86 K (-122,4 °C)

49,1 bar

0,5377 kg/l

87,28 K (-185,86 °C)
1,3939 kg/l

1,784 kg/m?

1,380
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Umrechnungsfaktoren: gasférmig — flissig

m?3 gasférmig Liter FlUssigkeit Gewicht in kg
(15°C, 1bar) (Siedezustand, 1bar)
1 1,197 1,669
0,835 1 1,394
0,599 0,717 1
Fllldruck / Temperatur: Temp. [°C] -10 -5 0 5 10 15 20
200 bar Technik: Druck [bar] 173 178 184 189 195 200 205
300 bar Technik: Druck [bar] 255 264 273 282 291 300 309
Anwendungen: Argon 4.6

- Edelstahlerzeugung

- SchutzgasschweiBen von Titan und Edelstahl

- Metallspritzen

- Fullgas fur Leuchtstoffréhren und Glihlampen

Argon 4.8

- SchutzgasschweiBen von Titan und Edelstahl

Argon 4.8 Spektrometrie

- Erzeugung einer sauerstofffreien Atmosphare fir die untersuchte Probe
- Verwendung als Ziindgas und zur Kithlung des Plasmas

- Inert- / Spiil- und Tragergas fir Atomabsorptionsspektrometer (AAS)
- Schutzgas fir Atomemissionsspekirometer (AES)

Argon 5.0

- Edelstahlerzeugung

- Lasertechnik

- Metallspritzen

- Tragergas in der Gaschromatographie

- Fuligas fir Isolierglasscheiben, Leuchtstoffréhren und Glihlampen

- Schutzgas beim Abfunken von Stahlen und anderen metallischen Proben
zur Aufnahme und Auswertung des Spektrums

Argon 6.0

- Schutzgas fir alle Vorgange, die schon durch Spuren von reaktionsfahigen
Gasen gestort werden

- Aufdampf- und Diffusionsvorgange in der Fertigung von Halbleitern und
dinnen Schichten

- Sonderzwecke in der MeBtechnik, Forschung und Entwicklung

Sicherheit: EG — Sicherheitsdatenblatt nach SDB Nr. 1.001

Eine ausreichende Be- und Entluftung von R&umen muB gewdhrleistet werden.
Mit Argon angereicherter Raume duirfen nur mit geeignetem Atemschutz betre-
ten werden.
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